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GUÍA DE TRABAJO “CONTROL DE PALLET” 
	Nombre de la Actividad de Aprendizaje
	Embalaje de productos agrícolas

	Especialidad
	Agropecuaria

	Mención
	Agricultura

	Módulo
	Postcosecha y guarda de productos agrícolas

	Duración de la actividad
	13 horas

	Observaciones
	Actividad evaluada de manera sumativa con rúbrica de evaluación

	Objetivos de Aprendizaje Técnicos

	OA 3

Ejecutar prácticas de post cosecha, dirigidas al fruto y al predio, a fin de resguardar la calidad del producto y sustentabilidad del predio.

OA 4

Ejecutar labores de acopio, clasificación y guarda de productos agrícolas diversos, de acuerdo a sus características fisiológicas y a sus destinos en el corto, mediano y largo plazo.

	Objetivos de Aprendizaje Genéricos
	Dimensiones y habilidades
Marco de Cualificaciones Técnico Profesional

	OAG_C: Realizar las tareas de manera prolija, cumpliendo plazos establecidos y estándares de calidad, y buscando alternativas y soluciones cuando se presentan problemas pertinentes a las funciones desempeñadas.
OAG_I: Utilizar eficientemente los insumos para los procesos productivos y disponer cuidadosamente los desechos, en una perspectiva de eficiencia energética y cuidado ambiental.
	AUT3: Se desempeña con autonomía en actividades y funciones especializadas en diversos contextos con supervisión directa.
COM3: Comunica y recibe información relacionada a su actividad o función, a través de medios y soportes adecuados en contextos conocidos
UDR3: Identifica y aplica procedimientos y técnicas específicas de una función de acuerdo a parámetros establecidos.

	Aprendizajes esperados
	Criterios de Evaluación

	Desarrolla labores de acopio y clasificación en el packing, considerando las características del producto, las exigencias del mercado de destino, eficiencia energética y la normativa de seguridad e higiene vigente.
	2.5 Ejecuta cuidadosamente las operaciones de embalaje según los requerimientos del mercado de destino y el cultivo.
2.6 Dispone el producto en pallet y etiqueta según mercado de destino y normativa de prevención de riesgos y aseguramiento de la calidad..

	Metodologías Seleccionadas
	Salida a terreno


	Instrucciones:

1. Ocupar reporte del sistema de la empresa para chequear los pallets terminados, mediante la planilla control de pallet, antes del almacenamiento en cámara

2. Adjuntar la planilla control pallet, como evidencia al informe


	Actividad

Un Pallet es una estructura conformada por una cantidad de cajas con productos terminados, tal que le permita caber en el contenedor,

optimizando el espacio dentro de este.

Antes de la inspección sanitaria de SAG y del representante de la exportadora, el pallet debe estar identificado mediante tarjas en las caras, tarja Jumbo, peso, calidad, categoría, etc, de acuerdo al formato de tarja y procedimiento de embarque de la exportadora (instructivo de tarjado, envasado, paletizado)

Con el fin de no cometer el error de tarjado, embalaje, paletizaje, etc, que son causa de rechazo en la inspección de origen SAG, en el Packing, pero también en puerto, generando costos elevados en la retención de los productos terminados, por lo cual se debería utilizar una planilla de control de pallet, esto es después del proceso, cuando se traslada a otra cámara(propia o arrendada) para verificar si el este esta en condiciones de ser almacenado, cumpliendo con todo requerimiento sanitario y del programa de embarque.

Equiparse con el EPP recomendado para la actividad: cotona / delantal, Cofia, Zapatos de seguridad, guantes de nitrilo y/o cabritilla, además de los siguientes instrumentos: Cuaderno, Lápiz, calculadora, Procedimientos, registros, informes, antes del ingreso al Packing, cámara, bodega, silo, etc
Seguir las recomendaciones de higiene y seguridad según el instructivo del lugar a visitar




	Llenado de planilla
· Packing: nombre del Packing, código

· Turno: mañana, tarde, 1, 2,3, etc.

· Fecha: del control de pallet

· N de O.T: número de orden de trabajo

· Especie: manzana, pera, cereza, arándano, kiwi, etc

· Variedad: RKO, Gala, Oneil, Granny Smith, etc. según especie

· N° Pallet/pucho: número único asignado por sistema o al azar de un pallet (pucho es un pallet incompleto)

· Tipo: envase; caja, bolsa, etc.

· Formato: dimensión, diseño, etc.

· Peso envase: peso asignado del envase (peso único para todos los envases, asignado según calibre)

· Categoría: premium, extra Fancy, cat 1, cat2, etc.

· Calibre: unidad por envase, diámetro ecuatorial, peso de fruto, largo, etc.

· Catidad de cajas: cantidad de cajas que componen el pallet.

· Hora: de terminado el pallet

· Tiqueo: verificación del pallet, con respecto al cumplimiento del instructivo de paletizado

· Observaciones: resumen de pallet completos y saldos, cant. De pallet con categoría X, etc.

· Encargado: persona autorizada y quien realiza la verificación

· Nombre quien recibe en frigorífico: nombre de la contraparte del frigorífico

· Firma: persona autorizada que recibe los pallets al frigorífico


	CONTROL DE PALLET/SALDO

	INTEGRANTES:
	 

	PACKING:
	 

	TURNO:
	 
	ESPECIE:
	 

	FECHA:
	 
	VARIEDAD:
	 

	N° DE OT
	 

	N°
	N° DE PALLET/PUCHO
	TIPO
	FORMATO
	PESO ENVASE
	CATEGORÍA
	CALIBRE
	CANTIDAD CAJAS
	HORA
	TICKEO
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	OBSERVACIONES:
	ENCARGADO:
	 

	 

	

	 
	 

	
	

	NOMBRE DE QUIEN RECIBE EN EL FRIGORÍFICO
	FIRMA
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